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Diagnostic X

Remise en état

Machine de niveaux

Tolérance RD Poupée Meule 1 Meule 2 Meule 3

0.010 A Faire 0.008 0.006 0.006

Tolérance RD Poupée Meule 1 Meule 2 Meule 3

0.008 A Faire A Faire 0.200 NA

Planéité face broche
Spindle face flatness

Concentricité broche
Spindle concentricity
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Tolérance RD Poupée Meule 1 Meule 2 Meule 3 Contre Pointe

Axial 0.010 0.004 0.004 0.004 0.002 A Faire

Radial 0.008 0.002 0.004 0.004 0.002 A Faire

Jeux mécanique broche
Spindle mechanical plays

Jeux radial

Jeux axial

0.000

0.020

0.010

0.010

0.030

0.020

0.020

0.040

0.030

400

140

Planéïté de la table
Table flatness

Y

X
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Tolérance RD Poupée Meule 1 Meule 2 Meule 3 Contre Pointe

0,040/200 selon X A Faire 0.006/50 A Faire A Faire A Faire

0,040/200 selon Y A Faire 0.100/200 A Faire A Faire A Faire

Perpendicularité X / Z
Perpendicularity X / Z

X

Z

0.000

0.000

0.000/250

0.000/400

Parallélisme broche et meule
par rapport axe Z selon axes X et Y

Spindle & GrindingWheel parallelism in relation to
axis Z according to axes X and Y
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Tolérance RD Axe X Axe Y

Broche/Contre pointe 0,025 A Faire A Faire

Tolérance RD Axe X Axe Y

Broche/Contre pointe 0,025/250 A Faire A Faire

Alignement Broche & Contre pointe
selon axe X et Y

Spindle & Headstock according to axes X & Y

Alignement Broche & Contre pointe entre pointe
selon axe X et Y

Spindle & Headstock according between point
axes X & Y
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NM le 6/11/2017

Tolérance RD Valeur para Jeux Jeux méca

X 0,065 142 0.025 0.014

Z 0,065 65 0.014 0.008

B 0,065 NA NA NA

C 0,035 NA NA NA

Jeux inversion
Relever paramètre N°1851 Micron
Mettre paramètre inversion à zéro

Régler jeux inversion
Contrôle jeux mécanique

Inversion plays
Take the measurement of parameter N°1851 Micron

Put inversion parameter back to 0
Adjust inversion plays

Control mechanical plays


