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TECHN. DATEN

1 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES




OSTERWALDER AG | Carte de machine pour presse hydr.de compression | MKFF 242-10

Designation: Presse a compr.les poudres | Groupe CA-NC 120 N° inventaire
Constructeur; OSTERWALDER AG, Lyss |N° de série. 01 N° de commande
Fournisseur: OSTERWALDER AG, Lyss |N° de machine 98'5101 | Date de commande
Client: CERAMETAL Année de constr. Date de livraison
CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE Aquisition 1998
POSSIBILITE / AIRE D'OUTILLAGE PREVUE POUR: CENTRE DE FRAIS
Dist.entre arriére table et milieu coulisse mm | Compression de poudres Endroit
Distance entre-colonnes 420 x 220 mm Groupe machine
Hauteur pour outillage (minimale) 840 mm Classe de frais
Course maximale 200 mm Efficacité
| Force nominale 120 kN
TABLE INFERIEURE
Surface: longueur 625 mm  xlargeur 425 mm
| Rainures en T selon DIN
Nombre de rainures
Largeur de rainure mm
Distance entre les rainures mm
Epaisseur du plateau 80 mm
CONSTRUCTION
verticale [ horizontale O
EXECUTION
Col de cygne [0 2 colonnes [I 4 colonnes X
Nombre de cylindres de pression 2
@ des cylindres de pression 80 mm
COULISSE
Course réglable 0-190 mm
Nombre de coups max. 1/min
Course extracteur 40 mm
Surface: longueur mm X largeur mm
Rainures en T selon DIN
Nombre de rainures en T
Largeur de rainure mm
Distance entre les rainures mm
Bouchon de coulisse @ mm
Profondeur de l'alésage mm
Force de retour N
FLUIDES Plan de fondation N° Schéma N°
400 | d'huile hydraulique ISO VG - 46
Surface nécessaire: | Hauteur: | Poids: | Etabli:
Genre de commande: Tension de cde.: 24V=/ 220V~ |Raccordement:
Moteur pour Marque Type de moteur Puissance(kW) [ Nbre tours(min~') | N° inventaire
Pompe ABB QU 160 L4 AG/B5 15 1500
Refroidisseur ABB QU 100 L4 BZ/B5 3 1500
ACCESSOIRES / EQUIPEMENT SPECIAUX ACCUMULAT.N®
IHV 24 - 330 22153/1995

Vanne de sécurité N°

DBDS10K1X/330B 14303
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Technische Daten CA - NC - 120
Caractéristiques techniques CA - NC - 120

TDF 242.1-10
1.3

1.3 Maschinendaten

1.3 Données de la machine

Kraft Hublénge Geschw. schnell Arbeitsgeschw.
Pression Course Vitesse rapide Vitesse de travail
kN mm mm/sec mm/sec
abwirts aufwarts abwarts aufwarts abwarts aufwérts
e.descente | en montée e.descente | en montée | e.descente | en montée
Oberkolben / Cyl. de compactage sup.
A - Zylinder 120 73 200 250 250 | 0-250 | 0-250
A - Cylindre
Unterkolben / Cyl. de compactage inf.
B - Zylinder 73 120 50 (100) 250 250 | 0-250 | 0-250
B - Cylindre
Zusiétzl. Zylinder / Cylindres add.
Mitteldorn unten 2 3 40 300 300
Tige centrale inf,
Mitteldorn oben 3 2 40 300 300
Tige centrale sup.
Gewicht Presse kg ~ 1500
Poids de la presse
Gewicht Aggregat kg ~ 1450
Poids du groupe hydrauligue
Speisung Nebenfunktionen Oeldruck bar ~ 100
Aliment. d. fonctions add. pression d'huile
Elektrische Anschlussleistung kw 18
Puissance électrique installée
Lastabh&ngiger Verbrauch ca. kW 10
‘Consommation en marche env.
Kiihlwasserverbrauch / Richtwert m3/h 0,7
Consommation d'eau / valeur approx.
Oelflllung / Contenu d'huile 400
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Technische Daten CA - NC
Caractéristiques techniques CA - NC

TDF 249.2-10
1.4

1.4 Handling extern Hub 1000 mm

1.4 Robot externe course 1000 mm

Hub Horizontaleinheit

Course unité horizontale max. mm 1000
Hub Vertikaleinheit

Course unité verticale max. mm 75
Geschwindigkeit Horizontaleinheit .
Vitesse unité horizontale max. mm/s 2000
Geschwindigkeit Vertikaleinheit

Vitesse unité verticale max. mm/s 320
Positioniergenauigkeit Horizontaleinheit

Précision de positionnement unité horizontale mm 0,125
Positioniergenauigkeit Vertikaleinheit

Précision de positionnement unité verticale mm 0,01
Drehwinkel Zange

Angle de rotation de la pince 360°
Drehinkrement pro Schritt

Incrémentation du mouvement de rotation 0,36°
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® Eingang Wasser 1/2", 1m3/h
water inlet
Gewichte / weights: (Approx. Angaben / approx.data) entrée eau
entrata acqua
— Presse / press: 1500 kg
' ® Riicklouf Wasser 1/2”
— Externe Handlings / external handlings 000 water outlet
inkl. Stapler /" incl. stacker: 1000 kg retour eau
) ) riflusso acqua
— Steuerung / elecrical control cabinet: 500 kg
~ Hydraulik / hydraulic power unit: 1800 kg ® Luft 6 bar, 1/2"
air supply
— Schutzwand / protective wall: 200 kg glrrio
Total~Gewicht / total weight 5000 kg ® £ Anschiuss 18kW
electrical connection
raccordement electr.
Presa elettrica
CAD—-A2
I
Stueck Gegenstand Pos. | Werkstoff Abmessungen Bemerkungen
Aenderungen 5 Wo nichl besonders vermerkt Konten 0.3-0.5 brechen Gueltig ab Serio
1 6 Toleranzen: 0-200mm +0.2 200-500mm +0.4 Gueltig b.um. S.
2 7 Gussfreimosstoleranz GTB 17, DIN 1686 Ersatz fuer
3 8 Masstab:  1:20 ‘Gewicht: Ersetzt durch
4 9 Maschine Gezeichnet 02.02.98 N.W,
Do Urhebsrrechl an dieser Zeichnung uwnd ollen Bei- CA-NC-120 Geprueft
kgen, die dem persoeciich amvertrat sind,
verbleibl jederzeil unserer Firma, Ohne unsers [ Gruppe Modell Nr.
s Do S e 8 st loplort Techn. Unterlagen
Y oy, S Gegenstand Zeichnungs Nr. !
OSTERWALDER ‘
Lyss e  gyisSE Layout Cerametal 242-09 1007-10
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Handling extern ohne Palettenwechsler mit
Abstapelgerdt und Palettangreif worrichtung

Steuerung : SELEC TRON
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