BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

3.Dokumentation machine

3.1. Layout de la machine
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Pos Z-Pas OA Ident-Nr Hersteller Menge ME B
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TYyp: Four C
zZchn-Nr: M15.01958 . 0
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.1. dispositif de mesure
}4.2. dispositif de chargement
4.3. séparation des diamants
4.4. alignement des diamants
4.5. station de mesurage

4.6. dispositif de déchargement




Bezeichnung-1: Edelsteinvermessungsmaschine FourC
Bezeichnung-2: Magazinieren

Auftrags-Nr: 500041 K.Ident-Nr:
Auftrags-Pos: 10 K.Ref-Nr:
FA-Nr: 457434 K.Zchn-Nx:

] E====c==cooosr=sms=smsscoooozmmm=mos

Pos OA Ident-Nr Hersteller Menge ME E
2 1 710141 1,000 Stk 0
Messeinrichtung
Kamera DALSA GENIE-M640
Typ: Four C
Zchn-Nr: M46.0151E .0 / M01.1088C.0

mit Supertelezentrische Beleuchtung

2.11 125 1 710150 1,000 Stk 1
GigE CCD-Monochrom-Kamera
DALSA GENIE-M640-1/3
Typ: DALSA GENIE-M640-1/3
Zchn-Nr: 07.013.004.079
- 1/3" CCD-Sensor
- Aufldésung: 640 x 480 pixel (VGA)
- Bildrate: 60 Vollbilder/s
- Anschliisse: RJ-45 (Ethernet)
Hirose 12-pol. (Stromversorgung, I/O)
- Objektiv Anschluf3: C-Mount
- Abmessung in mm : H29 x B44 x T67
- Stromversorgung: 12V DC , max. 6W

2.13 126 1 661272 1,000 stk 1
OBJEKTIVE CORRECTAL T /0,5
TELEZENTRISCHES OBJEKTIV
TYP: VSR030071985
Zchn-Nr: 07.013.004.038
Adapter 6GF9001-1AP
BILDFENSTER 9,6 X 7,2
ARBEITSABSTAND 117MM
OBEJEKTIVLAENGE 154MM
GEMAESS ANGEBOT 20503312-2D25

2.15 1 710151 1,000 Stk 1
Power Anschlusskabel £4r Kamera Dalsa Genie-M
einseitig konfektioniert mit Stecker Hirose 12-pol.
Zchn~Nr: 07.013.004.080
Stecker gewinkelt , Kabelabgang nach unten
Kabellange 5 m

2.17 130 1 704423 1,000 Stk 1
Supertelezentrische LED Beleuchtung
Correctal TC S6IRI1530
Typ: S6IRI1530
Zchn-Nr: 07.013.004.049
mit Standard LED rot (660 nm)
Betriebsspannung 12 - 24 VDC , Strom max. 300 mA
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.4.
42,
| 4.'3-'.
4.4,
4.5.

4.6.

dispositif de mesure

dispositif de chargement

: séparatioh-des-diamants

alignement des diamants
station de mesurage

dispositif de déchargement




Bezeichnung-1: Edelsteinvermessungsmaschine FourC Typ:
Bezeichnung-2: Magazinieren Zchn-Nr:
Auftrags-Nr: 500041 K.XIdent-Nr:
Auftrags-Pos: 10 K.Ref-Nr:
FA-Nr: 457434 K.Zchn-Nr:
Pos Z-Pos OA Ident-Nr Hersteller Menge ME E
3 1 701028 1,000 Stk 0
Beladeeinrichtungen
Vibrations - Rundférderer fuer
Typ: Four C
Zchn-Nr: M76.0149B _ 2
Edelsteine
3.4 015 1 700486 1,000 Stk 1
Vibrations - Rundfdrderer
Typ RFA 06 GU
Typ: RFA 06 GU
Zchn-Nr: 06.013.009.025
3.6 1 700487 1,000 Stk 1
Anschluss Regelgerat
Typ ARG 1
Typ: ARG 1
Zchn-Nr: 07.008.007.024
4 1 710176 1,000 Stk 0
Beladeeinrichtungen
Zusatzeinrichtung zur Langzeitbeladung
Typ: Four C
Zchn-Nr: M76.0149C .2
1.5 004 1 701545 1,000 Stk 1
Schrittmotor
-als Ersatz bitte Id. 711238 einbauen-
Typ: AM 2224
Zchn-Nr: 07.008.010.014
AM 2224 AV - 18 (Sinterlager) mit
Planetengetriebe 23/1 i=43:1
4.6 005 1 47266 1,000 Stk 1
GLEITBUCHSE
o 12 x @ 14 x 12 zylindrisch
Typ: BU 12 x 14 x 12
Zchn-~-Nr: 06.006.001.032
Glycodur F
4.11 009 1 382069 1,000 Stk 1
Gleitbuchse

2 6 x o 8 x 10 zylindrisch
Typ: BU 6 x 8 x 10
Zchn-Nr: 06.006.001.117
Iglidur G
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BENZINGEIR)| Benennung  Beladeeinrichtung Four C
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.1. dispositif de mesure
: ,4'2. dispositif de chargement
4.3 s séparatjd'n des-di_amants
4.4, a'ligner'ne'rlrt desvdiéjmants
4.5. station de mesurage

4.6. dispositif de déchargement




5 1 709854 1,000 Stk 0
Vereinzelungsscheibe
fuer Edelsteine ohne Sichtfeld
Typ: Four C Sonder
Zchn-Nr: M76.01508 / M76.0150.0
++++t+++++++++++t 4+ttt
Sonderausfiihrung Abdeckung aus Aluminium.

5.4 405 1 661223 1,000 Stk 1
ACHSANTRIEBSMOTOR AM257M-0030
6-POLIGER-RESOLVER
Zchn-Nr: 07.001.003.031

5.7 408 1 1396 1,000 Stk 1
Druckhilse DSM 19.2
@ 19 x @ 35 x 36

TYyp: DSM 19.2

Zchn-Nr: 06.001.006.001
Schraubenanzugsmoment 5 Nm

5.18 420 1 146274 4,000 Stk 1
Gleitbuchse
@ 10 x @ 12 x 12 zylindrisch
Typ: BU 10 x 12 x 12
Zchn-Nr: 06.006.001.057
Glycodur F

5.39 444 1 217604 2,000 Stk 1

Druckfeder D-100A-04
0.63 x 6.4 x 63 x 22.5

TYyp: FE 6.4 x 63 x 0.63
Zchn-Nr: 06.012.001.103
1.1200
5.40 445 1 661330 1,000 Stk 1
Gabellichtschranke
Gabelweite 080mm
Typ: YHO08-PCT 8

Zchn-Nr: 07.003.006.107
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.1. dispositif de mesure
: }4.2. dispositif de chargement
43, séparation-,des-digmants
4.4, a‘ligner-nér'rt des diémants
4.5. station de mesurage

4.6. dispositif de déchargement




Pos Z-Pos

6 1 709858 1,000 Stk 0
Ausrichtscheibe
fuer Edelsteine ohne Sichtfeld
Typ: Four C Sonder
Zchn-Nr: M76.0150¢ / M76 .0150A.0
LR e e e L e S e S L R
Sonderausfihrung Abdeckung aus Aluminium.

6.4 505 1 661223 1,000 stk 1
ACHSANTRIEBSMOTOR AM257M-0030
6~POLIGER~RESOLVER
Zchn~Nr: 07.001.003.031

6.7 508 1 1396 1,000 Stk 1
Druckhilse DSM 19.2
2 19 x @ 35 x 36
Typ: DSM 19.2

( Zchn-Nr: 06.001.006.001
Schraubenanzugsmoment S Nm

6.18 520 1 146274 4,000 Stk 1
Gleitbuchse
2 10 x @ 12 x 12 zylindrisch
Typ: BU 10 x 12 x 12
Zchn-Nr: 06.006.001.057
Glycodur F

6.38 544 1 217604 2,000 stk 1
Druckfeder D-100A-04
0.63 x 6.4 x 63 x 22.5
Typ: FE 6.4 x 63 x 0.63
Zchn-Nr: 06.012.001.103
1.1200

6.39 545 1 661330 1,000 Stk 1
Gabellichtschranke
Gabelweite 080mm

: Typ: YHO8-PCT 8

Zchn-Nr: 07.003.006.2107
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.1. dispositif de mesure
, .4.2. dispositif de chargement
' 43 : séparatidn-des-digmants
4.4. allignehéht desvdi‘ajmants
4.5. station de mesurage

4.6. dispositif de déchargement




9 1 701460 1,000 Stk 0
Vermessungsstation

Edelsteinmagazinierung mit 2 Schrittmotoren

Typ: Four C
Zchn-Nr : M46.0162B - 1
G5 100 1 701522 . 1,000 Stk 1

Vermessungsstation

Dreheinheit mit Aushebezylinder und Abdruecknadel
Typ: Four C

Zchn-Nr : Ma6.0162C - O

(Vormontagebaugruppe)

9.2.7 006 1 702266 1,000 Stk 2
O - Ring @ 26,7 x @ 1,78
NBR, 70 Shore A, schwarz

Typ: OR 26,7 x 1,78
Zchn-Nr: 06.016.001.322
9.2.8 . 007 1 701542 1,000 Stk il
Schrittmotor
AM 1524 A 0.25 (Sinterlager) mit
Typ: AM 1524
Zchn-Nr: 07.008.010.013

Planetengetriebe Serie 16/7 1i=43:1

9.2.13 o 1 701540 2,000 Stk 1
1
Prazisions - Kleinkugellager
Typ: @8 X @ 14 x 4
Zchn-Nr: 06.005.005.096
9.2.14 017 1 167056 3,000 Stk 2

O - Ring @ 8 x @ 1
NBR, 70 Shore A, schwarz

Typ: OR 8 x 1
Zchn-Nr: 06.016.001.133
9.2.20 1 143420 1,000 Stk 2
032 O - Ring @ 20 x @ 1,5
NBR, 70 Shore A, schwarz
Typ: OR 20 x 1,5
Zchn-Nr: 06.016.001.104
9.2.21 G 1 105320 1,000 Stk 2
O - Ring » 26 x 2 1,5
72 NBR 872
Typ: OR 26 x 1,5
Zchn-Nr: 06.016.001.086
9.2.24 038 1 287235 2,000 Stk 2
O - Ring @ 30 x & 1
NBR, 70 Shore A, schwarz
Typ: OR 30 x 1
Zchn-Nr: 06.016.001.193
NBR/872
9.2.26 1 705614 1,000 Stk 2
039

O - Ring @ 2 x @ 1

NBR, 70 Shore A, schwarz
Typ: OR 2 x 1
Zchn-Nr: 06.016.001.345



Pos Z-Pos OA Ident-Nr Hersteller Menge ME E
9.2.27 040 1 701500 1,000 Stk
Kolben
Nadel 0,30
Typ: 204 x 027,5
Zchn-Nr: M46.1369.3
Vermessungsstation Four C
9.2.27-1 1 703186 0,500 Stk
Runder Schneidstempel
Form D, III-HSS, 71 lang, 0,3
Typ: @ 0,3
Zchn-Nr: 06.019.020.029
9.2.28 040 1 706152 1,000 Stk
Kolben
Nadel 0,45
- Typ: 204 x 027,5
Zchn-Nr: M46.1369A.3
9.2.28.1 1 706632 1,000 Stk
Runder Schneidstempel
Form D, III-HSS, 71 lang, 0,45
Typ: @ 0,45
Zchn-Nr: 06.019.020.033
9229 041 1 702674 1,000 Stk
Druckfeder D-057B
0,4 x 3,6 x 26,50 x 18,50
Typ: FE 3,6 x 26,50 x 0,4
Zchn-Nr: 06.012.001.221
9:2,30 042 1 705542 1,000 Stk
Duese 0,35
Aufnahme M8x1 mit Winkelauswertung
Typ: 20,35
Zchn-Nr: M46.1309F.2
9.2.31 B3 1 706153 1,000 Stk
Duese 0,50
Aufnahme M8x1 mit Winkelauswertung
Typ: ®0,50
Zchn-Nr: M46.1309G.2
9.2.36 052 1 290122 2,000 Stk
Induktiver Naeherungsschalter
BES 516-3005-G-E5-C-S49, M5 X0,5 X41 LANG
Typ: BES 516-3005
Zchn-Nr: 07.003.006.066
SN=0,8, PNP SCHLIESSER, MIT LED, STECKVERBINDER
9.2.37 1 287029 2,000 Stk
L Steckverbinder M8 Buchse gerade
Lange 3.0 m , mit freiem Leitungsende
Typ: 7000-08041-6300300
Zchn-Nr: 07.006.001.087
Bauform 3-polig , Kabeltyp PUR (UL/CSA-zugelassen)
Mantelfarbe schwarz
9.3 200 1 711238 1,000 Stk

Vermessungsstation




Unterbaugruppe Anbau Schrittmotor

Typ: Four C
Zchn-Nr: M46.0162E . 2
an Lagerbock

1 711242 1,000 Stk
Schrittmotor

ST 4209 L 1206

Typ: ST 4209 L 1206

Zchn-Nrx: 07.008.010.018

1 711241 1,000 Stk
Metallbalgkupplung »

DKN 15 / 26 - S H7 - & H7

TYp: DKN 15 / 26

Zchn-Nr: 06.008.013.040

1 702687 . ' ' _ ‘ - 1,000 Stk
Nacharbeit ’ ’
Lagerbock BGHW6902Z2Z-50-30

Typ: BGHW6902Z2Z-50-30

Zchn-Nr: M46.1386.3

1 701541 1,000 Stk
Lagerbock

BGHW6902ZZ-50-30

Typ: BGHW69022Z-~50-30

Zchn-Nr: 06.006.002.011

mit 2x Rillenkugellager

1 276972 1,000 Stk
Induktiver Naeherungsschalter
BES 516-324-G-E5-C-S49, M8x1x45

Typ: BES 516-324
Zchn-Nr: 07.003.006.053
1 287029 1,000 Stk

Steckverbinder M8 Buchse gerade

Lédnge 3.0 m , mit freiem Leitungsende

Typ: 7000-08041-6300300

Zchn-Nr: 07.006.001.087

Bauform 3-polig , Kabeltyp PUR (UL/CSA-zugelassen)
Mantelfarbe schwarz
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station de mesurage

Oberflaeche

Kennwerte [ Oberfl.behandl.g. | Matstab o, o
Warkstoff Warkst.Nr.

© BENZINGEIR)| Berernung  Vermessung
ks PRAZISIONSMASCHINEN

rmizisionsurscRiey \ermessungsstation

D-75180 Plorzheim-Bchenbronn Unterbaugruppe Anbau

Zust. | AendNr. Datum___| Name [ Datum | Name Schrittmotor
Boarb, | 101208 | ABoshm | Zeichnungs v 50.0028

scharfe Kanten 0,5x45° gebrochen Gepr, | 17.12.08 K Handts " M46 0162E 2
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kon i uns alla Rechto vor.
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BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

4.Elements de la machine

4.1. dispositif de mesure
: -4.2. dispositif de chargement
' 43 : séparat»io.n-vdesdia_mants
44. a-lignerhéht desvdivajmants
4.5. station de mesurage

4.6. dispositif de déchargement




7.10

7.25

7.28

344

345

350

352

313

321

362

1 661991 1,000 stk
RUNDMAGAZIN SCHNELLWECHSELBAR ZUM

SORTIEREN UND MAGAZINIEREN VON EDEL-

Typ: Four C

Zchn-Nr: M79.0124Cc .0

STEINEN

1 514471 2,000 Stk

Kompaktzylinder

ADVU-25-10-P-A

Typ: ZY 25 x 10

Zchn-Nr: 06.017.001.327

1 707791 4,000 Stk

Naeherungsschalter

SME-8M-DS-24V-K~0,3-M8D

Typ: SME-8M-DS-24V

Zchn-Nr: 06.017.001.064

1 474924 4,000 Stk

Steckverbinder M8 Buchse gerade

Lange 5.0 m , mit freiem Leitungsende

Typ: 7000-08041-6300500

Zchn-Nr: 07.006.001.141

1 541490 1,000 stk

Linearfuehrung BM 20

1x Wagen Typ D, Schienenlange 118mm

Typ: BMD 20

Zchn-Nr: M30.1590A.3

Endlochabstand= 14

LOCHABSTAND F=30

ANORDNUNG DER WAGEN UND DES ZUBEHORS

ENTSPRECHEND DER ZEICHNUNG

-SCHIENE INDUKTIVGEHARTET

-OHNE GERADHEITSMESSPROTOKOLL

1 21121 2,000 Stk

Gleitbuchse

@ 12 x @ 14 x 20 zylindrisch

Typ: BU 12 x 14 x 20

Zchn-Nr: 06.006.001.018

Glycodur F

1 541441 1,000 stk

Druckfeder D-194

1,25 x 11,25 x 64 x 12,5

Typ: FE 11,25 x 64 x 1,25

Zchn-Nr: 06.012.001.200

1 661231 1,000 Stk

ACHSANTRIEBSMOTOR AM257L-~0030

6-POLIGER-RESOLVER

Zchn-Nr: 07.001.003,032

1 1396 1,000 Stk

Druckhiilse DSM 19.2
2 19 x @ 35 x 36

Typ: DSM 19.2
Zchn-Nr: 06.001.006.001
Schraubenanzugsmoment 5 Nm

1 276972 1,000 stk



7.41

363

OA Ident-Nr Hersteller Menge ME

Induktiver Naeherungsschalter
BES 516-324-G-E5-C-S549, M8x1x45

Typ: BES 516-324
Zchn-Nr: 07.003.006.053
1 339994 1,000 Stk

Verbindungsleitung Mi2 -> M8

Lange 1.5 m , Bauform 3-polig

Typ: 7000-40601-6300150

Zchn-Nr: 07.006.001.106

Stecker gerade M12 -> Buchse gewinkelt M8

Kabeltyp PUR (UL/CSA-zugelassen) , Mantelfarbe schwarz



Pos Z-Pos OA Ident-Nr

8 1 661645 1,000 Stk 0O
ZUFUEHREINRICHTUNG VON DIAMANTEN
ZUR VERMESSUNG, M. DRQD-20 UND GREI-
Typ: Four C
Zchn-Nr: M76.0143c . O
FER X9558-B

8.2 601 1 661348 1,000 Stk 1
SCHWENKANTRIEB MIT 2 STOSSDAEMPFER
DRQD-B-20-090-YSRJ-A-AR-FW

Typ: DRQD-20-90-YSRJ
Zchn-Nr: 06.017.005.037
8.4 603 1 702469 2,000 Stk 0

Zylinderschalter BMF 305 Steckbar
mit Halterung fir T-Nut

Typ: BMF 305
Zchn-Nr: 07.002.005.067
8.4.1 1 701398 1,000 stk 1
Zylinderschalter BMF 305 Steckbar
Typ: BMF 305M-PS-C-2-S49
Zchn-Nr: 07.002.005.057

- Anschluss M8x1 Steckbar

- Steckerabgang quer

- Elektronischer Sensor PNP Schliefer

+ Haltewinkel flUr Zylinder als Zusatz hat Eigene IdNr.

8.5 604 1 287029 2,000 Stk 1
Steckverbinder M8 Buchse gerade
Ldnge 3.0 m , mit freiem Leitungsende
TYyp: 7000-08041-6300300
Zchn-Nr: 07.006.001.087
Bauform 3-polig , Kabeltyp PUR (UL/CSA-zugelassen)
Mantelfarbe schwarz

8.16 616 1 21139 2,000 stk 1
Gleitbuchse
@ 20 x @ 23 x 15 zylindrisch
Typ: BU 20 x 23 x 15
Zchn-Nr: 06.006.001.019
Glycodur F
8.17 617 1 7146 2,000 stk 1
GLEITBUCHSE Glyco
Typ: BU 6 x 8 x 10

Zchn-Nr: 06.006.001.003



8.21 624
8.36 650
8.38 654
8.39 655
8.50 680
8.51

8.53 685
8.53.1

845311

1 60194 1,000 Stk
STUETZROLLE

RSTO 6 TN

Typ: 2 19 x 2 10 x 92,8

Zchn-Nr: 06.005.011.100

1 53124 1,000 Stk
Druckfeder D-206 B

1,4 x 24 x 60,9 x 3,5

Typ: FE 24 x 60,9 x 1,4

Zchn-Nr: 06.012.001.056

1 620575 1,000 Stk
PARALLEL-GREIFER

X 9558-B-NO

Typ: X 9558-B-2 F

Zchn-Nr: 06.025.001.034

1 661470 1,000 Stk
Greifbacken

ohne Kerbe

Typ: X-9558-B-2-F

Zchn-Nr: M46.1323A.4

1 700651 1,000 Stk
Greifbacken

mit Kerbe

Typ: X-9558-B-2-F

Zchn-Nr: M46.1323B.4

1 405027 1,000 stk
KURZHUBZYLINDER

AEVU-32-15-P-A

Typ: ZY 32 x 15

Zchn-Nr: 06.017.001.294

1 378844 1,000 Stk
ZYLINDERSCHALTER

SME-8-SL-LED-24 STECKBAR M8x1

Typ: SME-8-SL-LED-24

Zchn-Nr: 07.002.005.041

SME-8C-SL-LED-24

1 700887 1,000 Stk
Daempfer @ 8 X 12

Aufnahmegewinde M6

Typ: @012 x 025

Zchn-Nr: M22.1112C.4

1 611061 1,000 Stk
DAEMPFER @ 3,5X2 8X 6

Typ: 2008 x 2003,5 x 006

Zchn-Nr: M72.1204A.4

1 374504 1,000 Stk

Abdrtckfeder =8

@28 x @4 x 16, 90 Shore A

Typ: FE 8 x 4 x 16
Zchn-Nr: 06.012.004.016
BEST.NR. 247.6.008.016 90 SHORE



13 1 709875 1,000 Stk 0
Vakuumuebergabe

Edelsteinmagazine

Typ: Four C
Zchn-Nr: M83.0170 . 2
1l.6 ooe 1 709866 1,000 Stk 1
Kompaktzylinder
ADVU-20-5-A-P-A-S20
Typ: ZY 20 x 5
Zchn-Nr: 06.017.001.397
I1.7 009 1 378844 2,000 stk 1
ZYLINDERSCHALTER
SME-8-SL-LED-24 STECKBAR M8x1
Typ: SME-8-SL-LED-24
Zchn-Nr: 07.002.005.041
11.8 010 1 28702% " 2,000 stk 1

Steckverbinder M8 Buchse gerade

Lange 3.0 m , mit freiem Leltungsende

Typ: 7000-08041-6300300

Zchn-Nr: 07.006.001.087

Bauform 3-polig , Kabeltyp PUR (UL/CSA-zugelassen)
Mantelfarbe schwarz

11.14 025 1l 644906 1,000 Stk 1
Saughalter
ESH-HE~2
Typ: ESH-HE-2
Zchn-Nr: 06.025.005.007

11.15 028 1 623850 1,000 Stk 1
SAUGER
ESS-6 SF
Typ: ESS-6 SF
Zchn-Nr: 06.025.005.002

T L NP - . 2 ot kP 4 ek e e e e o o ———— . e e e e e 4 s e e e e e ————



Menge ME

1,000 stk

Sarr ST ErEEEEER R S eSS R R AR EN SRS RS EER T

B

Pos Z-Pas OA Ident-Nr Hersteller
12 1 710754

Multicode Lesesystem

Data Matrix Code ECC200

Typ: Data Matrix Code

Zehn-Nr: M46.0176 - 3

Arbeitsabstand 200mm
i2.5 004 1 710748

Multicode Reader 021104

fir DataMatrixCode ECC200

Typ: 021104

Zchn-Nr: 07.003.008.026

mit integrierter , konfigurierbarer Codeauswertung

1,000 Stk
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Abstand 12 einhalten
Pos.020 mit Loctite 577 sichern

015 Vakuumanschluss an Maschine

A-A

transfert es vacuum

Oberflaeche
Waermebehandlung / Kennwerte | Oberfi.behandl.g. l Mabstab ¢
Werkstoff Werkst.Nr.
BENZINGER| Berernung  Vakuum Four C
PRAZISIONSMASCHINEN Vakuumuebergabe
Carl Benzinger GmbH, Robert-Bosch Str. 28 B :
75180 Pforzheim-Bichenbronn Edelsteinmagazine
Zust. Aend.-Nr. Datum Name Datum Name
5 Bearb. | 10.04.08 | S.Winkler i Nr. 50.0020
scharfe Kanten 0,5x45° gebrochen Gepr, | 15.07.08 | M.Schlipf M 8 3 0 1 7 0 2
Male ohne Toleranzangabe ISO 2768 - fH Fuer diese i L B *
behalten wii alle Rechte vor.
056 |63 w0 |oaw [aomo [z | peRen v uts o Rechie vor I ident N 709876 Blatt 1
1005 |01 [#015 [402 [#03 |05 | all ourrights are reserved. TEL
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systéme de lecture
Oberflaeche
Waermebehandlung / Kennwerte | Oberfl.behandl.g. l Mafistab 4.4
Werkstoff Werkst.Nr,
BENZI NGE Q| Benennung Codierung 02l104
raazisionsuascrines Multicode Lesesystem
BT Pramam i 22| DataMatrixCode ECC200
Zust. | Aend.-Nr. Datum Name Datum Name
s Bearb. | 17.09.08 S.Winkler Zei Nr. 45.0064
scharfe Kanten 0,5x45° gebrochen Gepr, | 17.09.08 | M.Schiipf M4 6 0 1 7 6 3
MaRe ohne Toleranzangabe IISO 2768 - fH Fuer diese technische L 9 ® s
056|630 [a0120 1040 |4t [tooomo | Dehaten wir uns alle Rechto vor. - Miggniy, 710756 Blatt 1
0,05 |10.1 [10'15 0.2 [10'3 |1:0.5 all our rights are reserved. 1Bl.
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Plateau interchangeable
E—m——
Waermebehandlung / Kennwerte | OberfLbehandl.g. | Mabstab o
Werkstoff Werkst.Nr.
BENZINGIER)| Benenung  Magazin Four-C
rrazisionsuascrhines| \AWechselteller
Carl Benzinger GmbH, Robert-Bosch Str, 28 5
a |5659 02.09.10 MS | 75180 Pforzheim-Bilchenbronn 08 Magazine Sonderhoehe
Zust. | Aend.-Nr. Datum Name Datum Name mit Va uumuebergabe
5 Bearb. | 09.04.08 S.Winkler i Nr. 50.0020
scharfe Kanten 0,5x45° gebrochen Gepr, | 020940 | M.Schiipf M7 9 0 1 2 8 C 2
Mate ohne Toleranzangabe ISO 2768 - fH Fuer diese | ische Unterl " =
056 | 630 [30420 120400 |aiom soamp | pehatien wiruns alle Rechte var. - [Mjggncy, 709848 Blatt 1
1005 [:01 [+015 [:02 [:03 105 all our rights are reserved. 1BI.
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