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Control devices

A Pépitas au 0,002 N°ZSC173
B Comparateur numérique au 0,001 N°59737
(o Comparateur au 0,01 N°YPV743
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Spindle circularity and Flatness
Centreur
Tolérance RD Poupee PP Meulel Meule2
Centreur: 0,01 <0,005 <0,005 <0,005
----------------------------- Face: 0,01 <0,005 <0,005 <0,005
Tolérance RD Contrepointe Meule Int.
Centreur: 0,01 NA <0,005 NA
Face: 0,01 NA <0,005 NA
Face Appareils contréle : A

Spindle mechanical plays

Radial
Tolérance RD Poupee PP Meulel Meule2
Radial 0,01 <0,005 0,006 0,01
_______ Axial 0,01 <0,005 <0,005 <0,005
------------------ Tolérance RD Contrepointe Meule Int.
Axial Radial 0,01 NA <0,005 NA
Axial 0,01 NA <0,005 NA

Appareils contréle : A

< Table flatness
I_l | | L_l [Tolérance RD:0,01 [-0,002 |0,006 | 0|
1
NA NA NA g | NA | NA | NA [ NA i
|:| [Tolérance RD:0,01 {0,007 {0,013 {0,009 |

#> Appareils contréle : B
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perpendicularity according to axes X and Z

- Axe X AxeZ
<0,005/140 <0,005/190
Appareils contréle: C

Spindle and grinding wheel parallelism in relation to axis Z according to axes X and Y

‘Tolérance RD Poupee PP Meulel Meule2
0,025/250 en X 0,01/180 NA NA
0,025/250 en Y 0,02/180 NA NA
Tolérance RD Contrepointe

0,025/250 en X 0,005/130 NA NA
0,025/250 en Y 0,005/130 NA NA

Appareils contrdle :

C

Spindle and headstock between point according to axes X and Y

®

7480

Tolérance RD

- Axe X

Axe Y

Qo

L/

0,025/100

0,025/290

0,05/290

Appareils controle :
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