
Grinding in motion

ROTOLINE
Une nouvelle dimension en rectification d’outils!
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ROTOLINE une rectifieuse d’outils unique pour votre fabrication
économique unitaire ou en petites séries d’outils à symétrie de
révolution en acier rapide ou métal dur. ROTOLINE: unité de
serrage, dispositif de support et contre-pointe – la combinaison
parfaitement adaptée à vos outils.

Concept spécialement adapté aux outils extra-longs, jusqu’à
500 mm. Grâce au dispositif de support, en fonction fixe ou
de suivi, vous pouvez fabriquer et réaffûter des outils complexes
de haute qualité.

ROTOLINE: La combinaison parfaite des 7 axes CNC, afin de
répondre aux exigences les plus élevées. Avec le robot anthro-
pomorphe à 6 axes (option), la ROTOLINE se transforme pour
vous en un centre de rectification entièrement automatique.

ROTOLINE – Innovation et qualité enfin réunis! 

ROTOLINE
La réalisation parfaite d’outils extra – longs

ROTOLINE –
La combinaison
parfaite de sept

axes CNC!
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ROTOLINE, tout est parfait: concept cohérent, haute technicité
et qualité élevée, correspondant parfaitement à des exigences
élevées.

Le positionnement sans limites des meules et l’utilisation
au choix du dispositif de support (axe CNC W1) et de la contre-
pointe (axe CNC W2) vous offrent des avantages décisifs lors
de l’affûtage de tous les outils qui doivent être parfaitement
serrés et supportés et guidés.

Le dispositif de support (axe CNC W1) peut au choix être équipé
de trois guidages différents de la pièce: demi – lune, douille ou
dispositif de support à centrage automatique avec trois points
de contact pour une précision de circularité maximale. 

ROTOLINE – Toujours une longueur d’avance!

Technique
Serrer – supporter – guider: un concept cohérent

Guidage de la pièce axe W1
Utilisable fixe ou en suivi, avec le dis-
positif de support à centrage automatique,
suivant automatiquement les variations
de diamètre de l’outil.

Axe de pivotement B 
à entraînement direct
Broche de rectification à trois meules par
extrémité de broche. Système de mesure
3D pour: orientation et mesure des outils,
recherche des canaux de refroidissement.

ROTOLINE – Flexibilité
inégalée grâce à un
concept d’affûtage

innovant.



Système de chargement 
robotisé hautement flexible
Le système de manipulation avec robot anthropo-
morphe compact à 6 axes est équipé de deux
têtes de prise, de deux palettes et d’un boîtier de
contrôle.

Position verticale
Chargement pour des outils en position
verticale jusqu’à une longueur de 200 mm.

Guidage de la pièce axe W1
Cet axe CNC est utilisable fixe ou en
suivi et peut être équipé de trois guidages
d’outils différents, en photo: représenta-
tion d’une douille de guidage.

Contre – pointe axe W2
Cet axe CNC avec contre-pointe montée
sur ressort, avec pointe ou pointe creuse,
jusqu’à une distance entre pointes de
500 mm.

Mesure des meules
A l’aide d’un palpeur les meules sont
mesurées en machine, après un cycle de
dressage les  compensations s’effectuent
automatiquement.

Position horizontale
Chargement pour des outils en position
horizontale jusqu’à une longueur de 500 mm.
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Une rectifieuse de haute technicité telle que la ROTOLINE
nécessite un logiciel moderne, orienté sur la pratique.

NUMROTOplus®: différents modules de logiciels assistent
l’utilisateur pour l’utilisation de la machine. De la programma-
tion des pièces à rectifier en passant par la gestion des outils,
appareils et ordres de fabrications jusqu’à la commande
interactive de la machine à l’aide de l’interface homme-machine
(Human Machine Interface – HMI), le logiciel vous propose
tout pour répondre à vos exigences.

Le concept unique en relation avec un équipement et un logiciel
ultra moderne vous ouvre de nouvelles dimensions dans la
technologie d’affûtage.

ROTOLINE – Un logiciel au point!

Logiciel
Un logiciel polyvalent – Pour atteindre son objectif

Programmation
Une assistance par menu éprouvée vous
facilite la saisie des données. Pas à pas,
vous êtes guidé à l’aide de masques de
données bien structurés, toutes les valeurs
du masque sont visualisées.

Un logiciel qui
a fait ses preuves,

développé pour
vous!



Simulation 3D
Simulation de l’ensemble de l’outil avant
rectification, sur pression d’une touche
toutes les mouvements de rectification
d’un outil sont générées, ainsi l’outil est
représenté par le logiciel de simulation.

Gestion des ordres de fabrication
Avec la banque de données intégrée pour
des caractéristiques d’outil et les données
technologiques, vous avez toujours une
vision d’ensemble de vos ordres de
fabrication. Vous pouvez à tout moment
faire appel à la banque de données,
modifier, compléter vos ordres de fabrica-
tion, pré calculer les temps d’usinage et
faire apparaître immédiatement le résultat
à l’aide d’une simulation 3D.

Human Machine Interface (HMI)
L’interface homme – machine (HMI)
assiste l’opérateur lors de la préparation
de production et l’informe sur les données
nécessaires à la fabrication. Les données
de réglage sont mémorisées par ordre de
fabrication et peuvent être réappelées
ultérieurement afin de réduire au minimum
les temps de réglage.

Caractéristiques techniques
Configuration de base Courses machine Courses machine Résolution Vitesse Système de mesure

7 axes 6 axes rapide

Axes linéaires
Axe transversal, X 460 mm 460 mm 0.0001 mm 10 m/min Système haute résolution DISC NT

Axe vertical, Y 190 mm 190 mm 0.0001 mm 6 m/min Système haute résolution DISC NT
Axe de prise de passes, Z 610 mm 730 mm 0.0001 mm 6 m/min Système haute résolution DISC NT

Axe longitudinal, W1 610 mm 730 mm 0.0001 mm 7.5 m/min Système haute résolution DISC NT
Axe longitudinal, W2 610 mm – 0.0001 mm 7.5 m/min Système haute résolution DISC NT

Axes rotatifs
Axe de pivotement, B +/–200° 0.0001° 21600°/min Système de mesure rotatif

Diviseur, axe C Système de mesure rotatif
Mode rectification cylindrique Illimité 800 min-1

Mode diviseur 0.0001° 72 000°/min
Spindelaufnahme ISO 50

Entraînement de la broche
de rectification

Puissance 9.0 kW
Nombre de tours max. 1000 ... 9000 min-1
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