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N° Objet du contrôle  Ecart Ecart

et moyens de contrôle S c h é m a autorisé mesuré

1 Rectitude des mouvements

  mouvements linéaires  a) et b) a)

1.1 Rectitude du mouvement 0,020 sur 1250 0,___ sur ___

  du montant (axe X): 0,___ sur 300

a) dans le plan vertical XY Tolérance locale:

0,007 sur 300

b) dans le plan horizontal ZX b)

0,___ sur ___

0,___ sur 300

Comparateur et règle

1.2 Rectitude du mouvement 

  de la poupée porte-broche (axe Y): a) et b) a)

0,020 sur 1200 0,___ sur ___

0,___ sur 300

a) dans le plan vertical XY

Tolérance locale:

a) dans le plan vertical YZ 0,007 sur 300

b)

0,___ sur ___

0,___ sur 300

Comparateur et règle

1.3 Rectitude du mouvement 

  de la table (axe Z): a) et b) a)

0,025 sur 1400 0,___ sur ___

 0,___ sur 300

a) dans le plan vertical YZ Tolérance locale:

0,007 sur 300

b) dans le plan horizontal ZX

b)

0,___ sur ___

0,___ sur 300

Comparateur et règle
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et moyens de contrôle S c h é m a autorisé mesuré

2 Ecart angulaire de Fig. 1

  mouvements linéaires xrx xrx) 0,___/1000

  (mesures relatives) 0,015/1000

2.1 Ecart angulaire du mouvement 

  du montant (axe X):

xrx) Montant dans le plan vertical xrz xrz) 0,___/1000

  YZ (bomber, schéma 1) 0,040/1000

xrz) Montant dans le plan vertical

  XY (vriller, schéma 2)

xry) Montant dans le plan horizontal xry xry) 0,___/1000

  ZX (rectitude, schéma 3) 0,040/1000

Inclinomètre

Fig. 2

2.2 Ecart angulaire du mouvement 

  de la poupée porte-broche (axe Y): yry yry) 0,___/1000

yry) Poupée porte-broche dans le plan 0,040/1000

  horizontal ZX (bomber, schéma 3)

yrx) Poupée porte-broche dans le plan 

  vertical YZ (vriller, schéma 1) yrx yrx) 0,___/1000

yrz) Poupée porte-broche dans le plan 0,040/1000

  vertical XY (rectitude, schéma 2)

yrz yrz) 0,___/1000

0,040/1000

Inclinomètre

Fig. 3

2.3 Ecart angulaire le long du

  mouvement de la table (axe Z): z'rz' z'rz') 0,___/1000

z'rz') Table dans le plan vertical 0,015/1000

  XY (bomber, schéma 2)

z'rx) Table dans le plan vertical

  YZ (vriller, schéma 1) z'rx z'rx) 0,___/1000

z'ry) Table dans le plan horizontal 0,040/1000

  ZX (rectitude, schéma 3)

z'ry z'ry) 0,___/1000

0,040/1000

Cyl. de contrôle,

comparateur et compas
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3 Perpendicularité entre

  mouvements linéaires

3.1 Perpendicularité du mouvement 0,030 sur 1000 0,___ sur ___

  du montant (axe X) p/r au mouvement

  de la poupée porte-broche (axe Y)

  dans le plan XY:

Comparateur et équerre

3.2 Perpendicularité du mouvement

  de la poupée porte-broche (axe Y) p/r 0,030 sur 1000 0,___ sur ___

  au mouvement de la table (axe Z)

  dans le plan YZ:

Comparateur et équerre

3.3 Perpendicularité du mouvement

  du montant (axe X) p/r au mouvement

  de la table (axe Z) 0,030 sur 1000 0,___ sur ___

  dans le plan ZX:

Comparateur et équerre

4 Broche

4.1 Concentricité du cône intérieur

  de la broche

a) 0,007 a) 0,___

a) au nez de broche

b) à une distance de 300 mm b) 0,015 b) 0,___

    du nez de broche

Comparateur et tampon
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4.21 Parallélisme entre

  l'axe de broche et le mouvement

  de la table (axe Z):

  dans le plan vertical YZ 0,025 sur 300 0___ sur 300

(Broche en position horizontal)

Comparateur et tampon

4.22 Parallélisme entre

  l'axe de broche et le mouvement

  de la table (axe Z):

  dans le plan horizontal ZX 0,025 sur 300 0___ sur 300

(Broche en position horizontal)

Comparateur et tampon

4.3 Perpendicularité entre

  l'axe de broche et le mouvement 

  du montant (axe X): 0,025 / 300 0,___ / 300

Règle, comparateur et compas

4.4 Perpendicularité entre

  l'axe de broche et le mouvement 

  de la poupée porte-broche (axe Y): 0,025 / 300 0,___ / 300

Règle, comparateur et compas

4.51 Parallélisme de l'axe de broche

  par rapport au mouvement

  de l'axe Y 0,025 sur 300 0,____

  dans le plan YZ

(Broche en position verticale)

Comparateur et tampon
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4.52 Parallélisme de l'axe de broche

  par rapport au mouvement

  de l'axe Y 0,025 sur 300 0,____

  dans le plan XY

(Broche en position verticale)

Comparateur et tampon

4.6 Perpendicularité entre

  l'axe de broche et le mouvement 

  de l'axe X 0,025 / 300 0,____ / 300

(broche en position verticale)

Règle, comparateur et compas

4.7 Perpendicularité entre

  l'axe de broche et le mouvement 

  de l'axe Z 0,025 / 300 0,____ / 300

(broche en position verticale)

Règle, comparateur et compas

4.8 Ecart entre l'axe de broche S

  et l'axe de rotation C 0,020 0,____

(Demi-différence de la position verticale

à la position horizontale avec

comparateur en X)

Tampon et comparateur
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5 Table

5.1 Planéité de la surface table

Table Ø 1200

0,030 0,____

(non convexe)

Inclinomètre

5.2 Parallélisme de la surface de la table

  par rapport au mouvement X

  dans les quatre positions d'indexage Table Ø 1200 0° = 0,___

  0°, 90°, 180° et 270° 0,030 90° = 0,___

180° = 0,___

270° = 0,___

Comparateur et règle

5.3 Parallélisme de la surface de la table

  par rapport au mouvement Z

  dans les quatre positions d'indexage Table Ø 1200 0° = 0,___

  0°, 90°, 180° et 270° 0,030 90° = 0,___

180° = 0,___

270° = 0,___

Comparateur et règle

5.4 Parallélisme entre le mouvement

  de la poupée porte-broche (axe Y)

  et de l'axe de rotation de la table 0,030 sur 1000 0,___ sur ___

  (Axe B) :

  dans le plan vertical XY

Comparateur et équerre
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5.5 Parallélisme entre le mouvement

  de la poupée porte-broche (axe Y)

  et de l'axe de rotation de la table 0,030 sur 1000 0,___ sur ___

  (Axe B) :

  dans le plan vertical YZ

Comparateur et équerre

5.6 parallélisme entre le déplacement

 de la colonne (axe X) 

 et la rainure moyenne Table Ø 1200 0,___ sur ___

0,060 sur 1200

Comparateur

5.7 symétrie de la rainure moyenne

 par rapport à l'axe vertical (axe B)

Table Ø 1200 0,___

0,030

Comparateur

5.8 Concentricité du centre

  de la Table

Table Ø 1200 0,___

0,025

Comparateur

5.9 Planéité de la surface de la Table

Table Ø 1200 0,___

0,050

Comparateur
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