
Type de machine FT 8000

N° de la machine M 54439

Heures de fonctionnement 14266 Heures

Société :

Interlocuteur:

Téléphone : 

Email:

Rue:

Pays:

Ville :

Code postal:

Date Lieu

Signature du client Signature du technicien

HELLER Checklist d'inspection

GAMET

Mr Leroy

06-56-69-33-65

p.leroy@gamet-ladner.fr

route d'epegard

France

Le Neubourg

27110

La maintenance a été effectué de manière complète et minutieuse. Les résultats, en 

particulier les réparations nécessaires et le matériel à facturer, ont été discutés avec le client
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Aperçu de l'évaluation

1. Machine de base X

2. Unité de travail X

3. Table/Zone de travail X

4. Changeur d'outils X

5. Magasin à chaines X

6. Magasin à rayonnage Pas concerné

7. Poste de chargement Pas concerné

8. Graissage X

9. Hydraulique X

10. Pneumatique X 10.1 X 10.3

11. Centrale de liquide de 

coupe
X

12. Electrique X

13. Options X

14.1 TEST DES FREINS X

14.2 Tôles de protection X

Recommandation(s) de réparation :

Point 1.1: Les 2 carters téléscopiques de l'axe Z coté broche sont légerement endommagés.

Point 1.2: Il est nécessaire de remplacer les racleurs de l'axe X. 

Point 1.8: Les vitres des portes seront à remplacer avant fin 2023.

Point 2.2: Il est nécessaire de vidanger le groupe froid et de changer le filtre de l'échangeur.

Point 2.4: Il est nécessaire de vidanger la boite à vitesses de l'unité d'usinage.

Point 3.1: Il est nécessaire de vidanger l'axe B et de remplacer la courroie de l'axe B.

Point 4.1: Il est nécessaire de vidanger le réducteur du changeur d'outils.

Point 8.1 et 8.3: Il est nécessaire de nettoyer le bac de graissage centralisé et de remplacé le filtre.

Point 9.1: Il est nécessaire de remplacer le filtre de retour d'huile hydraulique.

Point 10.1: Il est nécessaire de remplacer les filtres sur les différents circuit d'air comprimé.

Point 10.3: Il est nécessaire de remplacer l'accumulateur du vérin de compensation de l'axe Y.

Point 10.4: Il est nécessaire de remplacer le silencieux du vérin de compensation.

Point 11.1: Il est nécessaire de vérifier et de nettoyer le filtre tami de la pompe de relevage.

Point 12.1: Il est nécessaire de remplacer le capteur inductif de confirmation de fermeture 

de la porte de chargement pièce.

Point 14.1: Le test des freins ne fonctionne pas, il est nécessaire de remplacer le frein de l'axe Y.

Point 14.2: Les tôles de protection à l'extrémité des queues de cochon sont à remettre en place.

Sous ensemble Conforme Défauts mineurs
Défauts 

majeurs
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1. Machine de base Réalisée Remarques

1.1 Protections télescopiques à vérifier

Axe X OK

Axe Y OK

Axe Z Pas OK Marques

1.2 racleurs des protections à vérifier / à changer

Axe X Pas OK Usés

Axe Y Pas concerné

Axe Z Pas concerné

1.3 Guidages linéaires Contrôle visuel

Axe X OK

Axe Y OK

Axe Z OK

1.4 Entrainements moteurs  Vérifier la fixation et le câblage

Axe X OK

Axe Y OK

Axe Z OK

1.5 Vis à billes Vérifier les émissions sonores

Axe X OK

Axe Y OK  

Axe Z OK

1.6 Protections/capots mach. à vérifier

Fonction OK

Remarques

1.7 Portes de protection à vérifier

Fonction OK

Graissage du chariot de guidage
A faire

Remarques

1.8 Vitres de sécurité

État/date de péremption à vérifier A remplacer avant :

OK année 2015 2023

Remarques

2. Unité de travail Réalisé Remarques

2.1 Tête-C / chape

 Contrôle  visuel et fonctionnement OK

2.2 Refroidisseur d'eau de broche

Remplacer le filtre A faire

Remplacer antifrogène N A vidanger

Vérifier et faire le niveau de 

l'antifrogène N OK

2.3 Serrage Outils Force de traction minimaleValeur mesurée
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Vérifier la force de traction des 

outils
2.4 Unité de transmission (boite de vitesse)

Vidange de l'huile A faire

Remplacer le filtre reniflard / le 

filtre à huile Pas concerné

2.5 Broche porte outil

Inspection visuelle de la broche
OK

Vérifier la vitesse de rotation de 

la broche OK

Contrôle du bruit OK

2.6 Pince de serrage

Vérifier et huiler la pince OK

2.7 Contrôle de serrage Remarques

Serrage avec outil Param 16964

Serrage sans outil Param 18334

Desserré Param 2394

Remarques

2.8 Joint tournant

Test de fonctionnement OK

Remarques

3. Table/Zone de travail Réalisé Remarques

3.1 Table en générale

A faire

Vérifier le niveau de l'huile OK
Verifier l'etat des supports de 

palettes Pas concerné

Vérifier la courroie crantée Pas OK Usée

Vérifier le moteur et le câblage 

de l'axe-A / l'axe-B OK

3.2 Zone de travail

OK

OK

3.3 Serrage hydraulique pièce

Pas concerné

Vérifier la fonction et souffler le 

coupleur Pas concerné

Remplacer les joints du 

coupleur Pas concerné

3.4 Partie haute de la table

Contrôle visuel OK

2470

Valeur de mesure

Pas réalisé

Vérifier le coupleur

17050

18345

Vidange annuelle de l'huile

Vérifier et éventuellement régler l'arrosage de la 

zone de travail
Vérifier le fonctionnement et l'étanchéité de 

l'éclairage dans la zone de travail
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Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

3.5 Si équipée refroidissement de la table (moteur couple)

Remplacer le filtre Pas concerné

Remplacer antifrogène N Pas concerné

Pas concerné

Essai fonctionnel Pas concerné

Vérifier l'état des conduits
Pas concerné

Remarques

4. Changeur d'outils Réalisé Remarques

4.1 Changeur d'outils

OK Salissures

Vérifier le graissage OK au niveau vis à billes ZT

A faire

OK

Vérifier le jeu du bras OK

Vérifier la pince préhenseur OK

4.2 Porte du changeur d'outils

Vérifier la fonction OK

Vérifier l'amortissement OK

Graisser le chariot de guidage
A faire

Remarques

5. Magasin d'outils à chaine Réalisé Remarques

5.1 Généralités

Vérifier l'état du magasin OK Salissures

Vérifier la tension de la chaîne
OK

Vérifier le détecteur de 

proximité Outil disponible OK

Pas concerné

A faire

5.2 Chargement en temps masqué

Pas concerné

Remarques

6. Magasin d'outis à rayonnage Réalisé Remarques

Vérifier/remplacer la cartouche de la table (table 

moteur couple) 

Vidanger l'huile du réducteur à engrenages  

hélicoïdaux/coniques (si disponible)

Graissage du chariot de guidage de l'élément 

coulissant

Vérifier le clapets anti-retour serrage palette 

(moteur couple)

Vérifier la fonction "Rinçage ou soufflage table" 

et la fonction "Soufflage des surfaces d'appui de 

la palette"

Vérifier et faire le niveau de l'antifrogène N

Vérifier la position de changement

Vidanger l'huile du réducteur

Vérifier la propreté et la fonction 

Contrôler le fonctionnement et l'état
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6.1 Généralités

Vérifier le dispositif de sécurité Pas concerné

Inspection visuelle de 

l'équipement électrique Pas concerné

6.2 Chargeur d'outils

Vérifier la Brosses de nettoyage 
Pas concerné

Axe X contrôle visuel / bruit Pas concerné

Axe Y contrôle visuel / bruit Pas concerné

Axe Z contrôle visuel / bruit Pas concerné

Axes A/B contrôle visuel Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

6.3 Poches magasin
Contrôle visuel des poches du 

magasin Pas concerné

6.4 Paroi de séparation zone de chargement et zone de travail

Vérifier le fonctionnement
Pas concerné

Pas concerné

Remarques

7. Poste de chargement pièces Réalisé Remarques

7.1 Partie haute
Vérifier la propreté et l'état 

d'usure Pas concerné

Vérifier le verrouillage du 

plateau rotatif Pas concerné

7.2 Bridage hydraulique des pièces à usiner
Vérifier l'état et l'usure Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

7.3 Changeur de palettes
Enlever les copeaux dans les 

zones de risque de bourrage Pas concerné

Vérifier le rinçage / le soufflage Pas concerné

Vérifier les plots d'indexage Pas concerné

Vérifier la position de 

changement palettes Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

Remarques

8. Graissage Réalisé Remarques

8.1 Réservoir de lubrification

Vérifier la propreté et l'état A faire

8.2 Central de graissage

Vérifier la pression de graissage 
22,5 Bars 18 mini

Vérifier le contrôle présence outils

Vérifier le verrouillage des outils

Vérifier le niveau d'huile du reducteur à 

engrenages coniques

Fonction: souffler l'accouplement et le vérifier

Remplacer les joints du coupleur

Vérifier la fonction d'amortissement

Vérifier le racleur sur la partie rotative
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8.3 Circuit de graissage

Remplacer le filtre A faire

Vérifier le lubrificateur huile-air 
OK

Remarques

9. Hydraulique Réalisé Remarques

9.1 Centrale hydraulique

A faire

Pas concerné

Vidanger l'huile et nettoyer le 

bac du groupe hydraulique A faire

Purger l'air selon SM1603-08V2 Pas concerné

80 Bars

9.2 Circuit hydraulique

Controler les tuyaux et vérifier la date
à changer avant

Remarques

10. Pneumatique Réalisé Remarques

10.1 Unité de maintenance d'air

Vérifier la pression du système
OK

OK

A faire

A faire

10.2 Circuit pneumatique

Vérifier l'état OK

Vérifier les pressions des 

différents circuits OK

Vérifier la pressurisation des 

systèmes de mesure OK

10.3 Accumulateur

Pas OK Age: 2012

Remarques

10.4 Équilibrage du poid

Inspection visuelle du vérin de 

compensation OK

Remplacement du silencieux A faire

10.5 Unité de maintenance d'air de la mesure outils

Remplacement du filtre Pas concerné

Remarques

(durée d'utilisation max. 6 ans)

Contrôler visuellement le système de purge automatique

Pas de date

Vérifier la date péremption de l'accumulateur

Remplacer les filtres des systèmes de mesure

(Durée d'utilisation max. 10 ans, recommandation de remplacement 

Heller : max. 5 ans)

Remplacer le filtre de retour d'huile

Nettoyer le système de refroidissement de l'huile

Contrôler la pression du système

Remplacer le pré-filtre et le filtre fin
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11. Centrale de liquide de coupe Réalisé Remarques

11.1 Convoyeur à copeaux

Vérifier le fontionnement OK

Vérifier l'absence de fuites sur 

le convoyeur de copeaux OK

Retendre le tapis/chaîne (si 

nécessaire) OK

Verifier et nettoyer 

l'interrupteur à flotteur OK

Vérifier le tamis de filtration de 

la pompe de relevage A faire

11.2 Réservoir de liquide de coupe

Inspection visuelle OK

Vérifier et nettoyez 

l'interrupteur à flotteur A faire

Vérifier la pression des paliers 

de pression OK

11.3 Circuit de liquide de coupe

Controler les tuyaux et vérifier la date à changer avant

Remarques

11.4 Refroidissement du liquide de coupe

vérifier le fonctionnement Pas concerné

Changer le filtre Pas concerné

Remarques

12. Electrique Réalisé Remarques

12.1 Bouton d'arrêt d'urgence et verrouillage des portes

Fonction à vérifier OK

Pas OK

12.2 Armoire électrique

Contrôle visuel OK

OK

Vérifier l'USV Pas concerné

12.3 Pupitre de commande

Contrôle visuel OK

12.4 Commande
CN créer une archive OK

Remarques

13. Optionen Réalisé Remarques

13.1 SBBK (bris d'outils)

Fonction à vérifier Pas concerné

Pas concerné

Nettoyer la tige de palpage Pas concerné

13.2 Aspiration des brouillards

Contrôle visuel du moteur

Pas de date

Vérifier le détecteurs de proximité et 

interrupteurs de sécurité

(durée d'utilisation max. 6 ans)

230920_M54439_N, P et D

Vérifier le fonctionnement du ventilateur / 

refroidissement de l'armoire électrique 
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Pas concerné

Pas concerné

13.3 Carrousel de palettes

Contrôle visuel de l'intérieur Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

Pas concerné

13.4 FMS

Pas concerné

Remarques

13.5 Palpeur de mesure

Contrôle de fonctionnement Pas réalisé

Remarques

13.6 Mesure outils

Contrôle visuel OK

Remarques

13.7 Tête à surfacer (tête d'Andrea)

Vérifier la courroie Pas concerné

Remarques

14. Divers Réalisé Remarques

14.1  

Le test des freins ne fonctionne  Pas OK

pas  

14.2  

Les tôles de protections à Pas OK

l'extrémité des queues de 

cochons sont absentes  

_______________________   

_______________________  

_______________________

_______________________

Remarques

Le mesureur fonctionne mais il n'a pas été testé en faisant une mesure

Lubrifier les rouleaux de support et la rampe à 

came de l'appareil de levage

Nettoyer et lubrifier les douilles de centrage

Vérifier la position de transfert vers la machine

Voir la liste de contrôle d'entretien de Schuler, 

Fastems, etc.

Contrôle  visuel et fonctionnement

Vérifier la propreté de l'insert filtre et siphon

4 x graisseurs sur la table rotative, y compris les 

rotules sur le cylindre hydraulique 

Lubrifier la roue dentée et la couronne dentée de 

la platine

Lubrifier les rouleaux de la station de levage
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